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MECANICA DE PRECISION
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QUIENES SOMOS

Somos una empresa, con mas de 25 anos en el rubro, cuya vision es cumplir tenazmente con los
estandares y requerimientos de la industria. Con un fuerte enfoque en la seguridad de los

integrantes de nuestro equipo humano y la calidad de nuestros productos.

Entendiendo que hoy el desafio de nuestros clientes es ser mas competitivos, priorizamos en la
constante capacitacion y motivacion de nuestros técnicos y la renovacion tecnologica de equipos vy

maquinarias, con el fin de entregar un producto de alta calidad y a un mejor costo.
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¢ QUE PODEMOS HACER?

Si bien en sus inicios la empresa estaba orientada solamente a la Mecanica de Precision, hoy contamos
ademas con un area de estudio digital basado en Levantamiento tridimensional y audiovisual, por lo que
actualmente nuestros servicios incluyen:

¢ Levantamiento tridimensional (Escaneo Laser 3D).

¢ Levantamiento audiovisual (Drone) y animacion de estandares o procedimientos de seguridad.
¢ Ingenieria inversa (HandyScan 3D)

° Fabricacion/reparacion de componentes mecanicos (tornos CNC).

° Estructuras metalicas y alivio de tensiones (por vibracion).

Poseemos infraestructura y tecnologia de punta, y gente motivada para dar una solucion confiable y de
calidad, basados en el “Know How” de 25 ainos en metalmecanica y de mas de 7 ainos de experiencia en
captura, interpretacion y manejo de nube de puntos para propositos metrologicos e ingenieriles.
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PRINCIPALES SERVICIOS

AREA DE LEVANTAMIENTO TRIDIMENSIONAL Y AUDIOVISUAL

Analisis de desgaste en consumibles de equipos de carguio y molienda (tolvas, chancadores, molinos, chutes).

® Modelamiento de infraestructura de plantas industriales (Perfiles, bandejas eléctricas, piping, ductos de clima).

® Situacion AS-IS de edificios e instalaciones industriales, identificacion y cuantificacion de deformaciones.

® Control dimensional y estudio de verticalidad de estructuras para monitoreo y determinacion de velocidad de
inclinacion.

® Ingenieria inversa de partes y piezas de equipos y componentes mecanicos.

® Control dimensional de hornos convertidores.

® Levantamiento As-Built 3D de estructuras para ingenieria basica/detalle, estudio de interferencias y montajes.

® Monitoreo de movimiento de tierra y de volumen de Stock Pile y pilas en general

® Grabaciones aéreas en alta definicion de escenarios de trabajos y/o procedimientos.

® Infovideos y Animacion 4D para procedimientos e instructivos de seguridad y salud ocupacional.
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LEVANTAMIENTO TRIDIMENSIONAL
ESCANER LASER 3D & HANDYSCAN 3D

Con el servicio de Escaner Laser y HandyScan somos capaces de capturar, interpretar
y post procesar nubes de puntos que permiten un modelado de precision, identificando
y eliminando los errores tipicos de armado de nubes, verificando que un conjunto de
nubes sean el fiel reflejo dimensional del objetivo levantado antes de realizar el
modelado 3D o el analisis dimensional, de esta manera ofrecemos sus respectivas
representaciones digitales exactas y enfocadas a los objetivos de cada solicitud de
nuestros clientes: Planos AS-IS, Ingenieria Inversa, Analisis de Desgaste, montajes
virtuales, etc.
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VOLUMEN DE DEPOSITOS
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CHANCADOR PRIMARIO

Servicio de monitoreo de condicion de revestimientos de chancador primario, donde en vez de contar
con una cantidad limitada de puntos de control, el escaneo laser permite llevar el chancador a la
comodidad del escritorio y tomar cuantas mediciones sean necesarias y establecer asi mejores
puntos de control, estimacion de vida util, y altura de poste para un determinado OSS/CSS.
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CHANCADOR PRIMARIO

Determinacion de tamano de roca v/s altura de poste en funcion a perfiles promedio de desgaste en
concavas y manto.
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CHANCADOR PRIMARIO

Control dimensional de perfiles previo al montaje, medicidon de carrera fisica y operacional de poste
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MOLINOS

Servicio de monitoreo de condicion de revestimientos de molinos SAG y Bolas, donde en vez de
contar con una cantidad limitada de puntos de control, el escaneo laser permite llevar el molino a la
comodidad del escritorio y tomar cuantas mediciones sean necesarias y establecer asi mejores

puntos de control.
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MOLINOS

El post proceso de la nube de puntos permite determinar zonas de mayor desgaste y obtener perfiles

de desgaste para la estimacion de esperanza de vida en funcion a tonelaje procesado.
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MOLINOS
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MOLINOS

Perfiles longitudinales de desgate e
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MOLINOS

También es posible determinar el volumen de carga, angulos de ataque de levantadores, dimension
de slots y nivel de saturacion de estos.

‘ MLS 2: Shell- Corte Transversal a 1450mm

<t i
3 |
A S,
\Volumen de bolas: 150.24 m3
Volumen vacio: 694.04 m3
.. “Total volumen: 844.28 m3
\Poroentaje con bolas: 1779 %

~
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INGENIERIA INVERSA, CONTROL DIMENSIONAL Y
SIMULACION DE MONTAJES

Servicio de escaneo laser a piezas y/o equipos para verificar sus dimensiones respecto de plano de
fabricacion o de plano de ingenieria inversa, ademas del escaneo del entorno donde sera instalado con el
propodsito de identificar la existencia de diferencias que puedan influir en la instalacion o montaje de estos.
Los componentes a levantar pueden ser de geometrias complejas o de grandes dimensiones y/o ubicadas
en zonas de dificil acceso para la realizacion de un levantamiento tradicional.

Escaneo laser
componente
antiguo 3D

Modelado

Reporte de
integridad
dimensional

Planos de
fabricacion

Escaneo laser
componente
fabricado
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INGENIERIA INVERSA, CONTROL DIMENSIONAL Y
SIMULACION DE MONTAJES

Ingenieria inversa

211711 mm

77133 mm

1019.98 mm

SECCION A-A

ESCALA 1:25
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INGENIERIA INVERSA, CONTROL DIMENSIONAL Y
SIMULACION DE MONTAJES

Ingenieria inversa
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INGENIERIA INVERSA, CONTROL DIMENSIONAL Y
SIMULACION DE MONTAJES

Ingenieria inversa
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INGENIERIA INVERSA, CONTROL DIMENSIONAL Y

SIMULACION DE MONTAJES

Ingenieria inversa
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INGENIERIA INVERSA, CONTROL DIMENSIONAL Y
SIMULACION DE MONTAJES

Simulacion de montaje

PUNTO C‘:

CUIDADO CON
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LEVANTAMIENTO AS-IS DE INSTALACIONES Y
EQUIPOS

Servicio de escaneo laser a instalaciones y equipos con el objetivo de cumplir distintos propdsitos tales
como determinacion de deformaciones estructurales, As-Is para proyectos de ingenieria, maquetas 3D para

animaciones, etc.
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LEVANTAMIENTO AS-IS DE INSTALACIONES Y
EQUIPOS

Escaneo laser, modelado 3D y planimetria para proyectos de ingenieria.

PLANTA ESTACION DE BOMBEO N°3 ANALISIS s,

ESCALA 1200 GRILLA4 -
GRILLAS R &

";:JI:,D"JLF? O\, CENTINELA
] | AR

‘SISTEMA DE IMPULSION DE AGUA MAR

ESTACION DE SOMBEON'3
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LEVANTAMIENTO AS-IS DE INSTALACIONES Y

EQUIPOS

Escaneo laser, modelado 3D, identificacion y cuantificacion de desviaciones estructurales.

4
Y
Denominacion Seg(n Plano | Segtin Escaneo | Diferencia = > ’| 3|| 43 mm
AlAlturo Pila nfal  10233,2mm| n/a T B—
B |Altura Polea 10865,0mm) 9174,6mmj -1690,4mm .
clAngulo Pila 37,07 36,1 -09° g ] 7" Borde supgrig, __
D |Eje correa 202 a Eje polea correa 203 | 16526,0mm|  13114,3mm) -3411,7mm o "7 Bords inferior __ i
E |Angulo correa 203 9,0° 1,8 -7,2" sl o
77777 Borde superigr
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75 ............
3448.0
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102332 mm

Diferencia extremos
22mm

34700
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LEVANTAMIENTO AUDIOVISUAL
CUADRICOPTERO DRONE

Con el servicio de levantamiento audiovisual en alta definicion por medio de Drone,

| e fa R es posible registrar e inspeccionar desde el aire distintos angulos o escenarios de
& 3\_:“‘“ “ gy interés para el control operacional, identificando desviaciones a lo establecido en
J'ﬁ\"—, protocolos y estandares para la correcta ejecucion de actividades identificadas

i "‘#;‘ &. como criticas, editando videos que sirven como herramientas de aprendizaje.
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VIDEOS Y ANIMACIONES 4D DE ESTANDARES,
PROCEDIMIENTOS Y NORMATIVAS.

Servicio de levantamiento audiovisual aéreo, animacion digital y visualizaciones 4D, para realizacion de
analisis de desempefio en seguridad post-operacionales, animacion y representacion virtual de estandares

que permitan utilizarlos como herramientas efectivas de capacitacion.

SECTOR EN DONDE SE REALIZA REUNION INADECUADO.
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ANALISIS POST-OPERACIONALES DE
DESVIACIONES A ESTANDARES.

Grabaciones aéreas y edicion de video con identificacion de maniobras fuera de estandar
identificadas por el cliente y/o asesoradas por nuestro Departamento de Seguridad y
Salud Ocupacional.

SECTOR EN DONDE SE REALIZA REUNION INADECUADO.

NO ESTAN DEFINIDAS LAS VIAS DE CIRCULACION DE VEHICULOS
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ANIMACIONES DE ESTANDARES PARA EL OPTIMO
DESEMPENO DE LAS OPERACIONES i TORQUE

P /A.ﬁ."ﬁa ) y

Animaciones 4D mostrando las metodologias operacionales y de seguridad. Esto se puede realizar

utilizando como fuente el escaneo laser y modelado 3D de equipos € instalaciones y/o grabaciones aéreas
con Drone.

El “storyboard” se realiza en funcion de los estandares de seguridad proporcionados por el cliente y/o con
asesoramiento de nuestro Departamento de Seguridad y Salud Ocupacional.

a Y

. ,«l"'-’-‘; ‘ ; d ‘.“"‘ /’
Ly ,J,:‘ f"' 1% 1 [’
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METODO E-LEARNING PARA INDUCCIONES
ESPECIFICAS A AREAS CRITICAS

Da cumplimiento a la “Obligacion de Informar” conjugandose en una solucion practica y efectiva al momento de
instruir al personal respecto a estandares especificos (ej: Aislacion y Bloqueo) o para inducciones a areas criticas,
ya que permite a los solicitantes recibir la instruccion en cualquier lugar y a cualquier hora. Considerando que las
tematicas seran siempre visadas y aprobadas por el responsable de proceso o area, quedando finalmente un
registro fehaciente de la asistencia y aprobacion.

ELearning | . oo 1 | » s s s s s s mamwm

"""."".

ESTADISTICAS:

‘ IBEH I“I
E

------------------
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VENTAJAS DEL USO DE VIDEOS Y ANIMACIONES
COMO HERRAMIENTA DE APRENDIZAJE

® FACILITA EL APRENDIZAJE, ya que ayuda al trabajador a distinguir lo ESENCIAL de lo
ACCESORIO de un Estandar y asi se deduce el beneficio Mejor y Mas Rapido, que al leerlo o
escucharlo en una charla. Ademas porque se aplican Métodos Comprobados de ensefanza en

prevencion de riesgos, al equilibrar conceptos preventivos como La Proteccion y El Cuidado.

® Proporciona al empleador un Blindaje Legal ya que es un método confiable para dar cumplimiento
a la “Obligaciéon de Informar los Riesgos y Medidas de Control” que establece el art. 21 D.S. N°40
Reglamento de Prevencion de Riesgos Profesionales, ya que no depende de la disponibilidad,
nivel de conocimientos o la capacidad Andragdgica del relator, tampoco del espacio fisico ni del
tiempo, ya que puede realizarse en cualquier momento y finalmente es un método FEHACIENTE Y

EVIDENCIABLE.
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AREA METALMECANICA

Los talleres de Metalmecanica Torque se ubican en nuestra casa matriz en Santiago, sobre una superficie de
1500 m? construidos, ademas, de 1000 m? libres para fabricacién y armado de estructuras, y una oficina comercial
en Antofagasta. En nuestros talleres contamos con Maquinas y Herramientas de Precision, entre ellas Centro de
mecanizado CNC y Fresadoras, Tornos CNC y Convencionales. Equipos industriales de prensado, corte y

soldadura de metales. Y una completa bateria de instrumentos de metrologia y control de calidad Laser y
Convencional.
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AREA METALMECANICA

® Fabricacion y memoria de calculos de estructuras.

® Control de calidad dimensional y por END.

® Fabricacion y reparacion de cilindros hidraulicos y neumaticos.

® Fabricacion de todo tipo de engranajes, coronas, pifiones y
reductores.

® Fabricacion de ejes excéntricos y concéntricos.

® Fabricacion de pasadores, bujes, camisas con tratamiento térmico.

® Cuchillos de corte para molinos planos y circulares.

® Encamisado y recuperacion de pistas de rodamientos.

® Niples y flanges de diferentes tipos, normas y medidas.

® Tornillos extrusoras e inyectores.

® Reparacién de motores y reductores de todo tipo.

® Reparaciéon de cuerpos de bombas.

Alivio de tensiones estructurales con vibracion subarmonica.
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AREA METALMECANICA
PRINCIPALES EQUIPOS

® Tornos:
® Desde 800 mm a 3000 mm entre centro.
® Volteo desde 200 mm a 980 mm sin retiro de escote.
® Torno CNC entre centro 1000 mm y 1500 mm y 500 mm de volteo.
® Fresadoras:
® Fresa Universal (3) con cabezal desplazable ejes x,y,z (1100,700, 350)
® Centro de Mecanizado CNC 1050 mm x 550 mm
® Ademas contamos con:
® Robot Soldador KUKA KR15, para soldaduras en serie
® Rectificadora plana de 200 x 400 mm
® Cepillo de 700 mm x 500 mm
® Taladro radial de 1000 mm
® Maquinas de soldar industriales Mig (5), Tig (2) y Arco Manual (4)
® Plasma hasta 21 mm, equipo para balancear y prensas (3) de 10 a 40 toneladas.

Copyright © Todos los Derechos Reservados - 2015



COMPROMISO

En Metalmecanica TORQUE, nuestro compromiso es trabajar:
® Con SEGURIDAD.

® Dentro del TIEMPO acordado.

® Con tecnologia de punta.

® Con la CALIDAD de los estandares requeridos.

® Y a PRECIOS competitivos.
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DATOS DE CONTACTO E INFORMACION

Patricio Ernesto Tapia Diaz
Gerente General

Rodrigo Vargas Reygadas
Analista Senior

Casa Matriz, Santiago
Juan Vicuha 1583

Oficina Comercial, Antofagasta
Av. Cerro Paranal 210 D155P

Movil: +56 9 9614 7395
Fijo: +56 2 2556 9954

patricio.tapia@metaltorque.cl
www.metaltorque.cl

Casa Matriz, Santiago
Juan Vicuna 1583

Oficina Comercial, Antofagasta
Av. Cerro Paranal 210 D155P

Movil: +56 9 87528862
Fijo: +56 2 2556 9954

rodrigo.vargas@metaltorque.cl
www.metaltorque.cl

Andres Salazar Silva
Jefe Area Técnica

Gaspar Soto
Jefe Taller Metalmecanica

Casa Matriz, Santiago
Juan Vicuha 1583

Oficina Comercial, Antofagasta
Av. Cerro Paranal 210 D155P

Movil: +56 9 4286 7966
Fijo: +56 2 2556 9954

andres.salazar@metaltorque.cl
www.metaltorque.cl

Casa Matriz, Santiago
Juan Vicuha 1583

Oficina Comercial, Antofagasta
Av. Cerro Paranal 210 D155P

Moévil: +56 9 7548 0604
Fijo: +56 2 2556 9954

metal@metaltorque.cl
www.metaltorque.cl

Razén Social: Sociedad Metalmecanica Torque Ltda.
Giro: Mecanica de Precision

Rut: 76.145.780-2

Representante Legal: Ernesto Tapia Cid y Patricio
Tapia Diaz.

Direccion: Casa Matriz: Juan Vicufia 15683, Santiago

Sucursal: Av. Cerro Paranal 210 Dpto. 155 P,
Antofagasta.

WEB: www.metaltorque.cl
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http://www.metaltorque.cl/

